Sesion 10

Tecnicas Industriales para la
Manufactura de'Articules Vitreos






INTERVALOS DE VISCOSIDAD PARA DIFERENTES PROCESOS DE CONFORMACION

Tipo de conformacion Viscosidad [dPa s]

Caida de gota del canal de alimentacion 1033 — 10*

Colado < 103

Soplado 1048 — 106
Estirado | 1040 — 10
Prensado 10%° — 107°
Salida de la pieza del molde 1055 — 10%°




Procedimiento Suceion — Soplade
(Maguina Owens)

1) Alimentacion por succion  2) Cierre del preliminar 3) Soplado previo 4) Alargamiento y transferencia
del pareson

Aire a (/= Aire a
presion T presion

5) Colocacion del pareson en el 6) Soplado final 7) Salida de la botella
molde de acabado

Peana de molde




Procedimiento Soplado - Soplado

Alimentacion por gota




Procedimiento Prensado - Soplado

1) Entrada de 2) 3) Prensogio del 4) Alargamiento
la gota pareson del pareson
Punzén

Molde
preliminar

5) 6)Aire a presion 7)Soplado en el  8)Salida de
Cabeza de . molde del acabado la pieza

soplado ‘ :
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ETAPAS DE
FABRICACION
DE
BOTELLAS
DE VIDRIO

Vidrio Fundido (1500°) 7
Vidrio Homogenes (1150%6 usn“]
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Esbazar
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Procedimiento Laminado - Seplado
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T T : N Cadena d¢ goldes = Refrigeracion
Rodillos = de los moldes

laminadores™  Cadena de El vidrio fluye a traves ~Cierre de DRSS s

los moldes
placas perforadas =y 1" ificio ‘de la placa los moldes
Cadena de

Soplado enfriamiento

1) Vidrio laminado sobre la placa

3) Soplado previo

Aire Cabeza sopladora




PROCEDIMIENTOS DE FABRICACION
DE VIDRIO PLANO

Procedimiento

Tipo de vidrio

Sistema

Soplado a boca

Soplado-estirado
mecanico

Estirado mecanico

Laminado discontinuo
Laminado continuo

Flotado

Coronas, manchones
Manchones

L4amina continua

Laminas discontinuas
Lamina continua,
impresa, armada o
(pulida)

L4amina continua pulida

Lubber, Sievert

Colburn-Libbey-Owens,
Fourcault, Pittsburgh
Bicheroux

Boudin, Ford,
(D.P.C.) (twin),
(Delloye), (Duplex),
(Jusant)

Pilkington




Estirado Mecanico Colburn — Libbey - Owens
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Sistema Fourcault
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Colado discontinuo y laminado armado

Vidrio fundido

Tela metalica
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Vidrio fundido




Procedimiento de Flotado

Resistencias Atmosfera reductora
calefactoras
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Fabricacion de tubo y varilla de vidrio

Aire a
presion

Tubo de vidrio
Mandril




Fabricacion de: fibra de vidrio

Horno balsa

Chorros de vapor
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TABLA 40

CLASIFICACION DE LOS PRINCIPALES TIPOS DE DEFECTOS DEL VIDRIO

DEFECTOS DE MASA O DE FUSION

Infundido
Desvitrificacion
Burbuja de sulfato
Piedra de refractario
Piedra negra

Piedra metalica

Inclusiones
cristalinas
o piedras

Nodulo
Lagrima
Cuerda
Estria
Hilo
Goma
Onda

Inclusiones
vitreas

Burbuja

Punto brillante

Punto fino

Picado

Picado cerrado o espuma

Inclusiones
gaseosas

Mal color
Color

Ala de mosca
Ahumado

Coloracion




TABLA 40 (Cont.)

DEFECTOS DE RECOCIDO
0O DE TEMPLADO

DEFECTOS DE
ALMACENAMIENTO

DEFECTOS EN
SERVICIO

Tensionado

Chapa

Barco

Marca de pinza
Chorros de soplado

Impresion
Marca de papel
Pegado
Irisacion

Capa hidratada
Moho

Hidratacién
Alteracion quimica
Alteracion atmosférica
Condensacion
Alteracion de color
Tela de araiia
Moho

Irisacion

Araiado

Rozadura
Desconchado
Estrella

Marca de golpe




Consultar acerca de los proceses de
Enfriamiento’y. recocido: del vidrio

Conceptos de anisotropia y birrefringencia
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