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MMéétodos de fabricacitodos de fabricacióón de n de 
plpláásticossticos



Propiedades de los plPropiedades de los pláásticos usados en el disesticos usados en el diseññoo

DensidadDensidad
AbsorciAbsorcióón y transmisin y transmisióón de aguan de agua
Temperatura de transiciTemperatura de transicióón vn víítreatrea
Coeficiente de expansiCoeficiente de expansióón tn téérmicarmica
Resistencia a la tensiResistencia a la tensióónn
Resistencia a la compresiResistencia a la compresióónn
Resistencia a la flexiResistencia a la flexióónn
Esfuerzo de corteEsfuerzo de corte
TermofluenciaTermofluencia
RelajaciRelajacióón de esfuerzosn de esfuerzos
FatigaFatiga



FabricaciFabricacióón de pln de pláásticossticos



ExtrusiExtrusióónn



Moldeo por inyecciMoldeo por inyeccióón (MI)n (MI)



Moldeo por sopladoMoldeo por soplado

EconEconóómicomico
Diversos tamaDiversos tamaññosos
Poca o ninguna necesidad de acabadoPoca o ninguna necesidad de acabado
Moldear curvas irregularesMoldear curvas irregulares
Espesores de pared variablesEspesores de pared variables



Moldeo por extrusiMoldeo por extrusióónn--soplado soplado 
(MES)(MES)



Moldeo por inyecciMoldeo por inyeccióónn--solpadosolpado



TermoconformadoTermoconformado





Otros procesosOtros procesos

Conformado en frConformado en frííoo
Conformado en fase sConformado en fase sóólidalida
Moldeo por compresiMoldeo por compresióón de ln de lááminas de minas de 
materiales compuestos reforzadosmateriales compuestos reforzados
ForjadoForjado
Estampado hilaturaEstampado hilatura



Moldeo por compresiMoldeo por compresióón y por n y por 
transferenciatransferencia



Moldeo rotatorioMoldeo rotatorio
VaciadoVaciado
CalandradoCalandrado
AcuAcuññaciacióónn
TTéécnica de ncnica de núúcleo fisiblecleo fisible


